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• Lepszy rozk³ad obci¹¿enia

• Mniejsza resorpcja zêbodo³u

• Zmniejszony nacisk na zêbodó³

• U³atwia osseointegracjê 

• £atwe umieszczanie implantu

• Minimalny nacisk na kośæ tward¹

• Doskona³e po³¹czenie implantu z ³¹cznikiem

• Jedna platforma pasuje do wszystkich średnic

• Prosty proces przywracania

Idealny do procedur zarówno jedno- jak i dwuetapowych 
LOGIC

Firma Etgar Medical Implant Systems wprowadza na rynek szerok¹ 
gamê produktów zwi¹zanych z implantami dentystycznymi, w 
oparciu o szczegó³ow¹ ekspertyzê dotycz¹c¹ projektowania i 
wytwarzania miniaturowych, ultralekkich i precyzyjnych czêści. 
Wszystkie implanty s¹ biokompatybilne, wykonane z najwy¿szej 
jakości stopu tytanowego Ti-6Al-4V ELI i traktowane z u¿yciem 
specjalne opracowanych technik piaskowania i wytrawiania 
kwasem, co zapewnia im maksymalne wi¹zanie i trwa³ośæ.

• Lepszy rozk³ad obci¹¿enia

• Mniejsza resorpcja zêbodo³u

• Zmniejszony nacisk na zêbodó³

• U³atwia osseointegracjê 

• £atwe umieszczanie implantu

• Doskona³e po³¹czenie implantu z ³¹cznikiem

• Jedna platforma pasuje do wszystkich średnic

Idealny do ³atwego wszczepiania i ³adowania 

MAX

Idealny do bocznych siekaczy szczêki oraz siekaczy ¿uchwy 

MONO

• Doskonale nadaje siê do natychmiastowego umieszczenia w  

 kościach ka¿dego typu

• Znakomita tolerancja ze strony dzi¹se³

• Umo¿liwia ³atw¹ penetracjê do miejsc o ma³ej średnicy

• Mo¿e byæ umieszczany na poziomie kości lub poni¿ej

• Lepsza kontrola przywracania

• Stabilny poziom wyrostka zêbodo³owego

• £atwe umieszczanie 

• Samogwintuj¹cy

Wszystkie implant firmy Etgar mo¿na zamówiæ z wewnêtrznym gniazdem sześciok¹tnym

     Oczekiwanie na zatwierdzenie dla po³¹czeñ sto¿kowych
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ystem
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ent

Implanty firmy Etgar wytwarzane s¹ ze stopu tytanowego Ti-6Al-4V 

ELI, s¹ biokompatybilne i wysoce odporne na korozjê. Stosowane 

przez nas unikatowe Kompleksowe Traktowanie Powierzchni (KTP) 

zostawia powierzchniê woln¹ od pozosta³ości i jest zgodne ze 

wszystkimi rozporz¹dzeniami federalnymi.

Analiza chemiczna na 
ró¿nych etapach wykazuje, ¿e 
oryginalna kompozycja stopu 
tytanowego na powierzchni 
implantu jest pozbawiona 
zanieczyszczeñ.

Chemia powierzchni

Analiza SEM struktury powierzchni

Po przeprowadzeniu KTP 
powierzchnia implantu jest 
zupe³nie czysta, pozbawiona 
wszelkich cia³ obcych.
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CECHY PROJEKTOWE

• Sto¿kowy korpus

• Sto¿kowy, w¹ski rdzeñ

• Podwójny gwint

• Ostrza wierzcho³kowe z prost¹ granic¹  

 wierzcho³kow¹

• Wiêkszy obszar powierzchni 

• Gwinty siêgaj¹ce do obszaru korony  

 zêba

• Szeroki i zmienny skok gwintu 

• Bardzo wysoki stopieñ precyzji

ø mm D£UGOŚÆ mm 

8 10 11.5 13 16

3.30 ESI-3.30-L8 ESI-3.30-L10 ESI-3.30-L11.5 ESI-3.30-L13 ESI-3.30-L16

3.75 ESI-3.75-L8 ESI-3.75-L10 ESI-3.75-L11.5 ESI-3.75-L13 ESI-3.75-L16

4.20 ESI-4.20-L8 ESI-4.20-L10 ESI-4.20-L11.5 ESI-4.20-L13 ESI-4.20-L16

5.00 ESI-5.00-L8 ESI-5.00-L10 ESI-5.00-L11.5 ESI-5.00-L13 ESI-5.00-L16

6.00 ESI-6.00-L8 ESI-6.00-L10 ESI-6.00-L11.5 ESI-6.00-L13 -

Przyk³ad zamówienia: ESI-4.20-L8

Implant spiralny ESI MAX osi¹ga bardzo wysok¹ stabilnośæ wstêpn¹ zapewniaj¹c 

³atwe i stabilne wprowadzanie implantu. Jest idealny do natychmiastowej 

implantacji i za³adowania. Jest szczególnie odpowiedni dla kości typu III oraz IV.

Wszystkie implant firmy Etgar mo¿na zamówiæ z wewnêtrznym gniazdem sześciok¹tnym 

    Oczekiwanie na zatwierdzenie dla po³¹czeñ sto¿kowych
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Implant cylindryczny ECI LOGIC ma prost¹ ściankê, 2,5 mm wewnêtrzne 

gniazdo sześciok¹tne i nadaje siê do procedur jedno- i dwuetapowych. Dziêki 

unikatowemu projektowi obszar powierzchni jest znacznie wiêkszy, co w rezultacie 

daje powiêkszony obszar styku implantu i kości.

CECHY PROJEKTOWE

• 2,5 mm prosta ścianka i prosty rdzeñ

• Podwójny gwint

• Ostrza wierzcho³kowe z prost¹ granic¹  

 wierzcho³kow¹

• Gwint siêgaj¹cy do obszaru korony zêba

• Szeroki i zmienny skok gwintu

Przyk³ad zamówienia: ECI-4.20-L6

ø mm  D£UGOŚÆ mm

6 8 10 11.5 13 16

3.30 - ECI-3.30-L8 ECI-3.30-L10 ECI-3.30-L11.5 ECI-3.30-L13 ECI-3.30-L16

3.75 ECI-3.75-L6 ECI-3.75-L8 ECI-3.75-L10 ECI-3.75-L11.5 ECI-3.75-L13 ECI-3.75-L16

4.20 ECI-4.20-L6 ECI-4.20-L8 ECI-4.20-L10 ECI-4.20-L11.5 ECI-4.20-L13 ECI-4.20-L16

5.00 ECI-5.00-L6 ECI-5.00-L8 ECI-5.00-L10 ECI-5.00-L11.5 ECI-5.00-L13 ECI-5.00-L16

6.00 ECI-6.00-L6 ECI-6.00-L8 ECI-6.00-L10 ECI-6.00-L11.5 ECI-6.00-L13 -

Wszystkie implanty firmy Etgar mo¿na zamówiæ z wewnêtrznym gniazdem sześciok¹tnym

    Oczekiwanie na zatwierdzenie dla po³¹czeñ sto¿kowych
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Jednoczêściowy implant EH MONO i ³¹cznik s¹ specjalnie zaprojektowane do 

w¹skich wa³ów dzi¹s³owych i idealnie nadaj¹ siê do bocznych siekaczy szczêki 

oraz siekaczy ¿uchwy.

M
O

N
O

 Im
planty

CECHY PROJEKTOWE

• Śróddzi¹s³owe pokrycie tlenkiem tytanu 

• Sto¿kowy rdzeñ i sto¿kowy korpus

• Pojedynczy gwint zagêszczaj¹cy kośæ

• W¹ski, zaokr¹glony wierzcho³ek

ø mm D£UGOŚÆ mm

10 11.5 13 15

2.80 EH-2.80-L10 EH-2.80-L11.5 EH-2.80-L13 EH-2.80-L15

3.30 EH-3.30-L10 EH-3.30-L11.5 EH-3.30-L13 EH-3.30-L15

3.60 EH-3.60-L10 EH-3.60-L11.5 EH-3.60-L13 EH-3.60-L15

4.20 EH-4.20-L10 EH-4.20-L11.5 EH-4.20-L13 EH-4.20-L15

y y

Przyk³ad zamówienia: EH-3.30-L10
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Paczka zawiera piêæ implantów.

Procedury do implantów

PROCEDURY CHIRURGICZNE

CZERWONY

2.80mm
NIEBIESKI

3.20mm
GREEN

3.65mm
CZARNY

4.200mm
BRAZOWY
5.20mm

BIAŁY
2.00mm

¯Ó£TY

2.50mm

ø 3.30 
mm

ø 2.80 
mm

ø3.75 
mm

ø 3.60 
mm

ø 4.20 
mm

ø 5.00 
mm

ø 6.00 
mm

ów

£atwe w otwarciu opakowania blistrowe

OPAKOWANIE

Przed przyst¹pieniem do procedury w³o¿yæ 
rêkawiczki chirurgiczne, a nastêpnie zerwaæ 
os³onê blistra z fiolki.  Fiolkê mo¿na usun¹æ z 
u¿yciem zapadki rêcznej (ET 3030), klucza 
(ET 0007) lub śrubokrêta chirurgicznego (
ET 3050). W ka¿dym z przypadków po³¹czyæ 
narzêdzie z zabezpieczeniem, a nastêpnie 
delikatnie przekrêciæ, aby je poluzowaæ. Powoli 
wyj¹æ implant.

16 mm

13 mm

11.5 mm

10 mm

8 mm

6 mm

Kodowanie 
kolorami

Procedury chirurgiczne rekomendowane przez Etgar Implant Systems nie mog¹ zast¹piæ oceny i 
doświadczenia lekarza dentysty.

Wiert³o mo¿e byæ stosowane na ca³ej d³ugości implantu, gdzie kośæ korowa jest miêkka.

Wiert³o mo¿e byæ stosowane jako pog³êbiacz w sytuacjach, gdy kośæ korowa jest twarda.

Do u¿ytku wy³¹cznie z implantami EH MONO.

a zawiera piêæ implantóów.
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Dzisiejsza nazwa w implantach technologii jutra 

www.etgar-implants.com

ETGAR IMPLANTS POLAND 

Ul. Dworcowa 2,41-500 Chorzów 

Tel stacjonarny: +48 32 793 56 14

Email: info@etgar-implants.pl
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Etgar Medical Implant Systems jest oddzia³em Etgar Medical 
Instruments, fi rmy za³o¿onej w 1991 roku w celu dostarczania 
precyzyjnych us³ug maszynowych fi rmom zajmuj¹cym siê wyrobami 
medycznymi. Nasze doświadczenie eksperckie dotycz¹ce 
projektowania i wytwarzania jest oparte na rozleg³ym “know-how” 
gromadzonym w ci¹gu d³ugich lat pracy z ludźmi najbardziej znanymi 
i cenionymi w bran¿y. W sk³ad naszego zespo³u wchodz¹ wysoko 
wykwalifi kowani technicy i rzemieślnicy, a zak³ad produkcyjny 
jest wyposa¿ony w najnowocześniejsze maszyny zapewniaj¹ce 
doskona³ośæ  na ka¿dym z etapów procesu produkcyjnego. Jako 
profesjonaliści z bran¿y dentystycznej z pewności¹ przekonaj¹ siê 
Pañstwo o tym, ¿e jakośæ naszych produktów jest tak samo wysoka 
jak jakośæ produktów sprzedawanych przez liderów na rynku, ale 
bez zbêdnego obci¹¿enia kosztami wynikaj¹cymi z wielkości fi rmy, 
przek³adaj¹cymi siê na cenê.

Zgodnośæ z miêdzynarodowymi standardami jakości
Wszystkie nasze produkty s¹ wytwarzane i pakowane zgodnie z 
obowi¹zkowymi certyfi katami dotycz¹cymi produkcji wyrobów 
medycznych, obejmuj¹cymi: MDD 93/42EEC, ISO 9001:2008, 
13485:2003. Reputacja fi rmy Etgar zale¿y od tego, ¿e gwarantujemy, 
¿e ka¿dy produkt, który opuszcza nasz zak³ad produkcyjny spe³nia 
najbardziej rygorystyczne standardy dotycz¹ce zapewniania 
jakości.

Budujemy nasz¹ reputacjê w oparciu o jakośæ i w³aśnie 
dlatego jest ona trwa³a!
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